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MESSAGES

Stratégies nécessaires et complémentaires pour la réduction des émissions de CO2
• Réduction à la source des émissions de CO2
• Changement du mix énergétique
• Captage et le stockage géologique  ou l’utilisation du CO2

Source : https://www.iea.org/reports/ccus‐in‐clean‐energy‐transitions/a‐new‐era‐for‐ccus#abstract
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MESSAGES

La stratégie dépend fortement de :
Emetteur
• Type d’émetteur et procédé
• Quantité et de la qualité des émissions des émissions
• Localisation de l’émetteur: proche d’un futur Hub CCS, proche 

d’industries/structures consommatrices de CO2
Infrastructures pour gérer le CO2
• Conditionnement
• Sites de stockage
• Présence d’un possible réseau de transport vers un site de stockage
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MESSAGES

Source : https://www.iea.org/reports/ccus‐in‐clean‐energy‐transitions/a‐new‐era‐for‐ccus#abstract

IEA – International Energy Agency
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MESSAGES

Source : https://www.iea.org/reports/ccus‐in‐clean‐energy‐transitions/a‐new‐era‐for‐ccus#abstract

L’importance du CCUS
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MESSAGES

Réduction de CO2 selon le scenario de l’IEA 
pour atteindre une réduction de 2 °C en 2100
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MESSAGES
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LE PROJET 3D

Projet Européen H2020 (call 2018 / topic LC‐SC3‐NZE‐1)
Objectifs

Démontrer le procédé DMXTM pour capter le CO2 sur émetteurs industriels
Construction sur le d’ArcelorMittal à Dunkerque d’un démonstrateur (0,5 tCO2 /h) 
pour traiter le gaz de haut‐fourneau

Préparer la construction de la première unité Industrielle (> 1M tCO2/an)
Etudier le cluster CCS 2035 Dunkerque – Mer du Nord (10 MtCO2/an)

Début projet : Mai 2019
Durée : 48 mois
Coûts estimés : 19,2 M€
Subvention EU : 14,7 M€
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LE PROJET 3D

https://3d‐ccus.com/3d‐public‐deliverables/
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LE SITE INTERNET DU PROJECT 3D POUR PLUS D’INFORMATIONS
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11 PARTENAIRES EUROPÉENS 

Captage
Conditionnement

Transport

Stockage
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Captage
La technologie DMX
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DÉVELOPPEMENT DE LA 
TECHNOLOGIE DMX

13

Lab tests and 
simulation tests
@ IFPEN

OCTAVIUS 
(coal case)

VALORCO project 
(steel mill case)

3D project

DINAMX project

ACACIA
FUI+ANR

(DMX vs MEA)
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+ DE 10 ANS DE R&I

Tests Labo

Tests Mini‐ Pilote
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Procédé Chimique DMXTM

Comment ?
1 : Fumées envoyés dans l’absorbeur. Le solvant 
absorbe le CO2
2 : La fumée ne contient plus de CO2, ‐ Fumée épurée
3 : Le solvant se sépare : phase riche en CO2 et phase 
pauvre. La phase riche est envoyé dans le régénérateur
4 : Le solvant régénéré est prêt à être envoyé à 
l’absorbeur
5 : Le CO2 est obtenu  en tête du régénérateur

1

2

5

4

Solvant : Solution aqueuse de 2 amines
LA TECHNOLOGIE DMX

3
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Procédé Chimique DMXTM

1

2

5

4

Solvant : Mélange de 2 amines en eau
LA TECHNOLOGIE DMX

3

Avantages du procédé DMXTM

• Solvant très capacitif
• Capacité cyclique élevée : 4 x les solvants 

conventionnels
• Solvant très stable

• Faible chaleur de réaction
• Haut potentiel en terme de réduction 

d’énergie ‐> 30 %
• Production de CO2 en pression  (jusqu’à 6 bareff)
• CO2 très pur (99,7%) 
• Solvant non corrosif
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LE SITE D'ARCELORMITTAL DUNKERQUE

• ArcelorMittal Dunkerque : 
usine sidérurgique 

• Le site s’étend sur 7 km2

• 3200 salariés
• Sa capacité de production est 

une des plus importantes 
d'Europe occidentale

• Production de la fonte, ensuite 
sa transformation en acier et 
enfin son laminage.

• 12 MtonCO2émis/an 
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DÉMONSTRATION DU PROCÉDÉ DMX
POUR LE CAPTAGE DU CO2

Source :Google maps
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Capacité = 0,5 tCO2/hr

Capacity (tCO2 capture/h) 0.5

Raw gas pressure (barg)  0.082 up to 3 

(after compression)
Temperature (°C) 30 / 40 
Composition  (% vol. dry)
CO
CO2
H2
N2
Total

23.4
25.0
4.4
47.2
100.0

DÉMONTRER LE PROCÉDÉ DMXTM

POUR LE CAPTAGE DU CO2

25 m

Construction : 2021
Opération en 2022 et 2023

Credits: Artelia&Axens
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AVANCEMENT

Construction
Passage de commandes en cours
Construction chez le fournisseur prévue en 2021
Livraison des modules et raccordement sur site Fin 2021

Opération prévue sur S2 2022‐ S2 2023
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LES ÉCHÉANCES

2022 - 2023
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https://3d‐ccus.com/3d‐public‐deliverables/

CONDITIONNEMENT, TRANSPORT ET 
STOCKAGE
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